
結果：全数硬さ(HRC)検査結果、製品の硬さは管理範囲内にある。
説明：工程能力とは、工程の品質に関する能力のことで、工程品質能力とも言われ、安定状態にある工程において、どの程度のばらつきで品質を実現し得るかの能力を示すものであ
る。通常平均値±3σで表すことが多いが、6σで表すこともある。
工程能力レベルを判断するために、工程能力指数Cpが広く使われる（JISZ8101-2参照)。
①Cp≧1.67は、工程能力は十分すぎる。
②1.33＜Cp≦1.67は、工程能力は十分である。
③1.00＜Cp≦1.33は工程能力は十分とはいえないが、まずまずである。
④0.67＜Cp≦1.00は、工程能力は不足している。

硬度検査値の統計

1S19.3LA薄肉側ﾛｯﾄ毎全数HRC硬度測定平均値
(QA No.9001-9004、254個、硬度規格：23～31HRC)
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090105 090630Invoice　No

HRC硬さ

09/5/108/11/25

硬度管理上限:31HRC

硬度管理下限:23HRC

ｎ＝250個
σ=0.96
Cp=2.85
max=30.2
min=23.8

ｎ＝4個
σ=0.54
Cp=3.27
max= 25.0
min=23.7

1S19.3LA厚肉側ﾛｯﾄ毎全数HRC硬度測定平均値
(QA No.9001-9004、254個、硬度規格：23～31HRC)
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090105 090630Invoice No.

HRC硬さ

08/11/25 09/5/1

硬度管理上限:31HRC

硬度管理下限:23HRC

ｎ＝250個
σ=0.96
Cp=1.85
max= 30.2
min=23.8

ｎ＝4個
σ=0.32
Cp=4.64
max= 25.0
min=24.3

1S28.6LA薄肉側ﾛｯﾄ毎全数HRC硬度測定平均値
(QA No8067-9053、7208個、硬度規格：27～35HRC)
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081225 090105 090116 090515 090630 090715 090820 090925Invoice
 No

HRC硬さ

08/11/25 09/5/1

硬度管理下限:27HRC

硬度管理上限:35HRC

n=2000個
σ=1.06
Cp=1.25
max=34.7
min=27.3

n=1000個
σ=1.14
Cp=1.17
max=34.2
min=27.3

n=1000個
σ=1.21
Cp=1.10
max=34.2
min=27.8

　

n=18個
σ=0.69
Cp=2.04
max=32.8
min=30.5

n=4個
σ=0.76
Cp=1.81
max=33.3
min=32.3

n=18個
σ=0.47
Cp=3.48
max=32.8
min=30.5

n=2000個
σ=0.96
Cp=1.39
max=34.0
min=28.3

n=1000個
σ=0.96
Cp=1.39
max=33.7
min=28.3

1S28.6LA厚肉側ﾛｯﾄ毎全数HRC硬度測定平均値
(QA No8067-9053、7208個、硬度規格：27～35HRC)
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081225 090105 090116 090515 090630 090715 090820 090925Invoice
 No

HRC硬さ

08/11/25 09/5/1

硬度管理下限:27HRC

硬度管理上限:35HRC

n=2000個
σ=1.03
Cp=1.30
max=34.7
min=28.0

　

n=1000個
σ=1.15
Cp=1.16
max=34.7
min=28.2

n=1000個
σ=1.23
Cp=1.09
max=34.0
min=28.0

n=18個
σ=0.69
Cp=1.90
max=33.5
min=31.0

　

n=4個
σ=0.56
Cp=2.44
max=33.7
min=31.0

　

n=18個
σ=0.56
Cp=3.17
max=32.8
min=31.0

　

n=2000個
σ=0.97
Cp=1.37
max=34.0
min=28.2

n=1000個
σ=1.02
Cp=1.31
max=34.2
min=28.0

 


